INFASTNINGSPLATTA M-350-3 2303 SE

FOR SOLPANELER 17 10
PA BITUMENBASERAT TATSKIKT O %
Tatskiktet skall vara testat enligt EN 13707:2004+A2:2009 och uppfylla féljande krav:
Draghallfasthet: min 300 N/50 mm EN 12311-1
Rivstyrka: min 150 N EN 12310-1
Skjuvhallfasthet i skarv: min 500 N/50 mm EN 12317-1
Flakhallfasthet i skarv: min 125 N/50 mm EN 12316-1

Montera vagnsbult i hal pa infastningsplattan. Svetsa infastningsplattan pa underliggande tatskikt och
tryck till sa att bitumen flyter upp i perforeringen.

Om montaget ska uppfylla Tatskiktsgarantiers riktlinjer skall en extra tatskiktsbit (1) min 600 x 600 mm
(Minsta kvalitet YEP 3500) helsvetsas mot befintligt tatskikt och infastningsplattan svetsas mot denna.

Infastningsplattan monteras med minst 4 st infastningsskruvar (2) pa skruvade tatskikt.
Undantag for infastningsskruv kan goras for helsvetsade tatskikt (kompakttak) eller vid l1aga vindlaster i
inre mittzon. Se datablad CWL0209.

Infastningsskruv, med ETA enligt guideline EAD 030351, ska vara av samma typ som anvands vid
montering av tatskiktet. Dessa fasts i barande konstruktion, genom infastningshalen i infastningsplattans
horn, innan 6verliggande tatskikt svetsas.

wo9 Blagpunmo

Montera skyddshylsan pa vagnsbulten.

Skér en tatskiktsbit av samma kvalitet
som 6vriga takytor av dimension min 800 x 800 mm.

Centrera tatskiktsbiten dver infastningsplattan.
Ta upp hal for vagnsbult pa tatskitsbiten.

Helsvetsa tatskiktsbiten over infastningsplattan och mot underliggande tatskikt.
Kontrollera noggrant att vidhaftning skett mellan de svetsade ytorna.

Ta av skyddshylsan efter svetsning.

Rekommenderat atdragningsmoment 10 Nm.
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